SERIE 600

INDU INDU-620 LININGS 100% SPV
MARINE

COATINGS

HOJA TECNICA DEL PRODUCTO

DESCRIPCION Revestimiento sin solvente de dos componentes epoxi curado
con amina
PRINCIPALES CARACTERISTICAS - Revestimiento de tanques para petrdleo / residuos y

productos alifaticos derivador del petréleo

- Buenas resistencias a varios productos quimicos

- Una capa de proteccidon para estructuras de acero,
buques y tanques de almacenamiento con excelente
resistencia a la corrosion.

- Se puede aplicar con equipo de pistola sin aire de
alimentacién unica (60:1)

- Reduce el riesgo de incendio y explosion

- Buena visibilidad gracias al color claro

COLORES Y BRILLO Verde - Brillante

DATOS BASICOS A 202c (1g/cm?® = 8,25 Ib/US gal; 1m?/I = 40,7 ft*/US gal)
Densidad 1,3 g/cm?

Volumen de Sélidos 100%

VOC (suministro) Max. 109 g/kg (Directiva 1999/13/EC, SED)

Max. 143 g/l (aprox. 1,2 Ib/gal)

Espesor de pelicula

recomendado 300 micras, dependiendo del sistema.
Rendimiento tedrico 3,3 m?/| para 300 micras
Secado al tacto 8 horas
Intervalo de Repintado Min. 24 horas
Max. 20 dias
Curado total al cabo de 5 dias

LOS DATOS QUE AQUIi SE SUMINISTRAN, SON CIERTOS. SE BASAN EN NUESTROS OPTIMOS CONOCIMIENTOS TECNICOS Y DE CONTROL DE CALIDAD Y SE PUEDEN
CAMBIAR SIN PREVIO AVISO. ESTOS DATOS NO IMPLICAN O EXPRESAN NINGUN TIPO DE GARANTIA POR INDEBIDOS MANEJOS OPERATIVOS Y/O DE
INTERPRETACION, ASi COMO DE RENDIMIENTOS, DESEMPENOS O DANOS RESULTANTES DE SU APLICACION Y USO. LA RESPONSABILIDAD DE PINTURAS
FLAMUKO C.A.ESTA LIMITADA SOLO A LA REPOSICION DE SUS PRODUCTOS. LA GARANTIA DE LOS PRODUCTOS DE PINTURAS FLAMUKO C.A. ALCANZA SOLO,
SU CALIDAD EN EL ENVASE ORIGINAL DE ACUERDO AL ASEGURAMIENTO Y CONTROL DE CALIDAD DE LA EMPRESA. LOS USUARIOS DEBEN CONTACTAR A
PINTURAS FLAMUKO C.A. PARA VERIFICAR EL USO CORRECTO DE NUESTROS PRODUCTOS ANTES DE ESPECIFICARLOS Y/ O USARLOS.



COATINGS

CONDICIONES
RECOMENDADAS DEL
SUBSTRATO Y TEMPERATURA

INSTRUCCIONES DE USO

ESPECIFICAION DE SISTEMA
PISTOLA SIN AIRE

Solvente recomendado:
Volumen de Solvente
Orificio de boquilla
Presion de boquilla

BROCHA / RODILLO
Solvente recomendado

MARINE

SERIE 600

INDU-620 LININGS 100% SPV

HOJA TECNICA DEL PRODUCTO

- Capa anterior, seca y sin contaminacién

- La temperatura del substrato debe estar al menos 32 C
por encima del punto de rocio

- Acero: chorreado, perfil de rigurosidad (R) 50 — 100
micras

- La temperatura del substrato debe estar por encima de
los 52 Cy al menos 32 C por encima del punto de rocio,
durante la aplicacion y curado

Marina e Industrial

- Adecuado para equipo de pulverizacién sin aire de
alimentacion simple preferiblemente con relacién del
bombo 60:1 y mangueras de alta presion.

- La longitud de las mangueras debe ser lo mas cota
posible

No se debe afadir solvente

0 - 5% para aireador de 400 micras secas de espesor.

Aprox. 0,53 - 0,64 mm (= 0,021 — 0,025 in)

A 20°C (temperatura de la pintura) min. 28 MPa (= aprox. 280
bar, 4000 p.s.i.)

A 30°C (temperatura de la pintura) min. 22 MPa (= aprox. 220
bar, 3000 p.s.i.)

Solo para retoques y pequefias reparaciones
No se debe anadir solvente

m
w_/

HECHO EN VENEZUELA POR PINTURAS FLAMUKO C.A.
ZONA INDUSTRIAL EL TIGRE, AV. PRINCIPAL, GALPON H. GUACARA, EDO. CARABOBO. VENEZUELA.
TELEFONOS: (0245) 560.24.00/560.24.34/560.24.86. FAX: (0245) 560.24.18.

LOS DATOS QUE AQUIi SE SUMINISTRAN, SON CIERTOS. SE BASAN EN NUESTROS OPTIMOS CONOCIMIENTOS TECNICOS Y DE CONTROL DE CALIDAD Y SE PUEDEN
CAMBIAR SIN PREVIO AVISO. ESTOS DATOS NO IMPLICAN O EXPRESAN NINGUN TIPO DE GARANTIA POR INDEBIDOS MANEJOS OPERATIVOS Y/O DE
INTERPRETACION, ASi COMO DE RENDIMIENTOS, DESEMPENOS O DANOS RESULTANTES DE SU APLICACION Y USO. LA RESPONSABILIDAD DE PINTURAS
FLAMUKO C.A.ESTA LIMITADA SOLO A LA REPOSICION DE SUS PRODUCTOS. LA GARANTIA DE LOS PRODUCTOS DE PINTURAS FLAMUKO C.A. ALCANZA SOLO,
SU CALIDAD EN EL ENVASE ORIGINAL DE ACUERDO AL ASEGURAMIENTO Y CONTROL DE CALIDAD DE LA EMPRESA. LOS USUARIOS DEBEN CONTACTAR A

PINTURAS FLAMUKO C.A. PARA VERIFICAR EL USO CORRECTO DE NUESTROS PRODUCTOS ANTES DE ESPECIFICARLOS Y/ O USARLOS.



